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Aprobata: 
IBDiM Nr AT/2005-03-0822   

 

                                                Resin 220Resin 220Resin 220Resin 220    

 
Dwuskładnikowy klej na bazie Ŝywicy 
epoksydowej 

 
Opis produktu  Resin 220 jest dwuskładnikowym, bezrozpuszczalnikowym 

klejem na bazie Ŝywicy epoksydowej 

Obszary zastosowa ń Resin 220 jest stosowany do przyklejania taśm z włókien 
węglowych, płaskowników stalowych, mat z włókien węglowych 
i szklanych oraz sklejania elementów betonowych, stalowych 
i drewnianych. 

Właściwo ści  Resin 220: 
doskonale nadaje się do prac na płaszczyznach pionowych 
i pułapowych 
po stwardnieniu posiada wysokie parametry wytrzymałościowe 
jest bezrozpuszczalnikowy 
jest wytrzymały na temperatury z zakresu od -30°C d o+100°C 
jest odporny na działanie rozcieńczonych kwasów i soli 
utwardza się bezskurczowo 

Dane techniczne Wła ściwo ści Resin 220  
Podstawowy materiał  Ŝywica epoksydowa  
                                            z utwardzaczem   
  
Lepkość  o konsystencji pasty   

 
Proporcje mieszania w cz. wag. 4:1 (Ŝywica do utwardzacza) 
Wytrzymałość na rozciąganie ≥ 30 MPa 
Moduł spręŜystości 9.900 – 12.100 MPa 
Wytrzymałość na ściskanie 65 – 80 MPa 
Wytrzymałość spoiny klejowej na 
odrywanie 

≥10 MPa 

Minimalna temp. utwardzenia           + 80 C 
 
Czas Ŝelowania dla 100g w temp. 
pokojowej 

 
100 min. 

Przyczepność na betonie  ≥ 4,2 MPa 
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Wskazówki co do Podło Ŝe 
sposobu obróbki   Powierzchnie betonowe, tynki cementowe, jak równieŜ 

wszystkie zaprawy do napraw betonu. 

Przygotowania podło Ŝa 
Oczyścić powierzchnię zgodnie z ZTV-SIB 93, np. przez śru-
towanie, strumieniowanie spręŜonym powietrzem z trwałym 
ścierniwem, frezowanie, płomieniowanie itd. Usunąć wszystkie 
luźne części i substancje zakłócające wiązanie, takie jak oleje, 
smary, resztki powłok, warstwy spiekanego cementu, aŜ do 
nośnego podłoŜa, przez co osiąga się dobrą przyczepność. 
Zalecana wytrzymałość podłoŜa na odrywanie 1,5 MPa. 
PodłoŜe musi być suche oraz posiadać temperaturę wyŜszą od 
temperatury punktu rosy o przynajmniej 3° C. Zawart ość wilgoci 
nie powinna przekraczać wagowo 4% na głębokości co najmniej 
20 mm (ustalenie za pomocą przyrządu CM). 

Przebieg mieszania  
Resin 220 Ŝywica i utwardzacz są dostarczone w odpowiednich 
proporcjach mieszania. Resin 220 utwardzacz jest dodawany do 
Resin 220 Ŝywica i mieszany za pomocą wolnoobrotowego 
mieszadła z prędkością obrotową max. 300 obrotów/min. NaleŜy 
zwrócić uwagę na to, aby dokładnie mieszać takŜe przy ścianach 
i dnie pojemnika, dzięki czemu mieszanina staje się całkowicie 
jednorodna. Unikać dostawania się powietrza do mieszanki. 
Nie wykonywać obróbki z pojemnika dostawczego, lecz najpierw 
przełoŜyć do czystego pojemnika i jeszcze raz wymieszać. 

Obróbka  
Resin 220 jest nanoszony kielnią lub szpachlą na przygotowaną 
powierzchnię. Po dociśnięciu nadmiar kleju naleŜy usunąć. 
 
ZuŜycie materiału  
około 1,8 kg/m2/mm 

Czyszczenie   Przyrządy robocze moŜna czyścić uniwersalnym  
i usuwanie odpadów        rozpuszczalnikiem. Resztki rozpuszczalnika i materiału,       
                                                   pojemniki dostawcze, względnie pojemniki, w których mieszano  
                                                   produkt, naleŜy usuwać zgodnie z obowiązującymi przepisami.  
                                                   Kod odpadu: nr LAGA 571 23 nrEWC0801 05 

 
Ochrona pracy            Wszelkie prace naleŜy wykonywać zgodnie z zasadami BHP. W 

trakcie pracy zaleca się noszenie rękawic i ubrań ochronnych. 
                                                   W czasie pracy nie wolno palić tytoniu, spoŜywać posiłków i pić  
                                                   napojów. 

W razie kontaktu materiału ze skórą lub dostania się do oka 
naleŜy natychmiast zastosować płukanie przez co najmniej 15 
minut. Zaleca się dodatkowo posiadanie w wyposaŜeniu butelki 
ze sterylnym roztworem do dokładnego przemywania oczu (do 
otrzymania w aptekach). Po zastosowaniu płukania bezzwłocznie 
zasięgnąć porady okulisty NaleŜy przestrzegać zasad podanych 
na kartach danych o bezpieczeństwie pracy i wskazówek 
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stowarzyszeń zawodowych odnośnie do postępowania 
z Ŝywicami syntetycznymi (Instrukcja ZH 1/181). 

Forma dostawy           Opakowanie „kombi" – 15 kg lub 5kg 

Składowanie              Składowanie odbywa się w oryginalnych, nie otwieranych 
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach  
Temperatura składowania nie powinna być niŜsza od 0° C ani 
wyŜsza od +35° C. 

Trwało ść 36 miesięcy przy właściwym składowaniu 
 
Dodatkowe informacje        S&P Polska Sp. z. o.o. 
                                                   82-200 Malbork 
                                                   ul. Bydgoska 9 
                                                   tel 055/646 97 00 
                                                   fax 055/646 97 01 
                                                   e-mail: info@sp-reinforcement.pl 
                                                   www.sp-reinforcement.eu 
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Nasze ustne i pisemne zalecenia co do technicznych zastosowań preparatu, które podajemy na uŜytek kupującego lub wykonawcy, 
oparte są na doświadczeniu i głębokiej wiedzy odpowiadającej aktualnemu stanowi nauki i praktyki. Zalecenia te nie są jednak 
wiąŜące, takŜe w odniesieniu do osób prawnych osób trzecich i zagranicznych przepisów nie tworzą umownego stosunku prawnego, 
ani teŜ wynikających z umowy zobowiązań ubocznych. Nie zwalniają one kupującego z obowiązku sprawdzenia - na własną 
odpowiedzialność -przydatności naszych produktów do przewidzianego zastosowania. PowyŜsza informacja techniczna traci swą 
waŜność po ukazaniu się nowego wydania karty informacyjnej przedmiotowego produktu.  


