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Opis produktu

Obszary zastosowa nh

Sposab dziatania /
wlasciwo $ci

_S§¢"

S&P C sheet

Maty kompozytowe z widknami
weglowymi

Maty S &P C sheet sg gotowymi produktami wykonanymi z
wiékien weglowych na osnowie poliestrowe;.

Maty S & P C sheet przeznaczone sg do wzmacniania konstrukciji
betonowych, zelbetowych, sprezonych i stalowych przez
przyklejenie ich do podtoza klejem epoksydowym Resin 55. W
przypadku koniecznosci zastosowania zywic dyfuzyjnych stosuje
sie klej S & P Resicem. Maty sg najczesciej stosowane:

w przypadku zwiekszenia obcigzen w wyniku zmienionych

warunkow uzytkowania

w przypadku uszkodzen konstrukciji

przy zmianie schematu statycznego

do skorygowania bteddéw projektowych lub wykonawczych

Maty S & P C sheet doklejane do konstrukcji stanowig
dodatkowe zbrojenie przejmujace naprezenia rozciggajace lub
Scinajgce. Doklejenie mat powoduje zwiekszenie nosnosci
konstrukcji oraz ograniczenie jej odksztatcen.

Maty S & P C sheet posiadaj g nastepujace wta $ciwo $ci:
maly ciezar wkasny

mata grubo$¢ po wbudowaniu

ekonomiczna aplikacja bez stosowania podnosnikow
i urzgdzen dociskowych

bardzo wysoka wytrzymatosé

wysoki modut E

znakomite whasciwosci zmeczeniowe

odpornosc¢ na dziatanie zasad

odpornos$c¢ na korozje

mozliwos¢ pokrywania powtokami malarskimi



Dane techniczne

S&P C Sheet 240

Dane techniczne wiékien 200 g/m? 300 g/m? 400 g/m?
(Jednokierunkowe)

Modut sprezystosci 240 240 240
(kN/mm?)

Wytrzymatos¢ na rozcigganie 3800 3800 3800
(N/mm?)

Masa wiokien 200 300 400
(9/m?)

(Kierunek gtéwny)

Masa powierzchni maty  (g/m?) 230 330 460
Gestosé 1.7 1.7 1.7
(g/cm?)

Wydtuzenie przy zniszczeniu (%) 1.55 1.55 1.55
Grubo$¢ do wymiarowania 0.12 0.18 0.23
Masa widkien/gestosé (mm)

Teoretyczny przekroj do 117 176 234
wymiarowania

1000 mm szerokos$c¢

(mm?)

Wspotczynnik pewnosci do 1.2 1.2 1.2

wymiarowania (laminowanie
reczne / uktad jednokierunkowy)

(Zalecenie S&P)

(Zalecenie S&P)

(Zalecenie S&P)

Sita niszczaca przy rozcigganiu 370.5 557.3 741,0
1000 mm szerokos$¢

(kN)

Wytrzymato $€ na rozci aganie 140 211 280

1000 mm szeroko $¢ przy
0.6 % € do wymiarowania (kN)

Dostawa zwoju:

Szerokosc:

Dlugosc:

Zwoje specjalne do uzgodnienia

300 lub 600 mm

150 mb

300 lub 600 mm
100 mb




S&P C Sheet 640

wymiarowania (laminowanie reczne /
uktad jednokierunkowy)

Dane techniczne wiokien 400 g/m?
(Jednokierunkowe)
Modut sprezystosci (kN/mm?) 640
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 2650
(N/mm?)
Masa widkien (g/m ? 400
(Kierunek gtéwny)
Masa powierzchni maty (g/m?) 430
Gestosé (g/cm?) 2.1
Wydtuzenie przy zniszczeniu (%) 0.4
Grubo$¢ do wymiarowania 0.19
Masa widkien/gestosé (mm)
Teoretyczny przekréj do 190
wymiarowania 1000 mm szerokos$¢
(mm?)
Wspotczynnik pewnosci do 1.2

(Zalecenie S&P)

Sita niszczaca przy rozcigganiu
1000 mm Szerokos¢ (KN)

190 x 2650 = 419.6

1.2

Wytrzymato $¢€ na rozci gganie 1000
mm szeroko $€ przy 02% ¢
do wymiarowania (KN)

Dostawa zwoju:

Szerokos¢:

Dlugosc¢:

Zwoje specjalne do uzgodnienia

Wskazowki co do
sposobu obrébki

Podlo ze:

Nosne podioze stanowi warunek wykonania wzmocnienia przy
uzyciu mat. W przypadku starego betonu wymaga sie, ab%/
wytrzymatos¢ podioza na odrywanie wynosita > 1.0 N/mm-.
Z powierzchni nalezy usung¢ warstwe stwardnialego zaczynu
cementowego. ldealnymi metodami usuwania sg piaskowanie,
Srutowanie wzglednie frezowanie. Nalezy unika¢ nawilzania
powierzchni. Materiaty obce w rodzaju brudu, olejow i ttuszczy
muszg by¢ réwniez usuniete. Bezposrednio przed doklejaniem
tasm nalezy oczy$ci¢ powierzchnie z obluznionych czesci przy
uzyciu szczotki lub odkurzacza, tak by podioze nie byto
zakurzone.

Ptaskosé powierzchni betonowej nalezy sprawdzi¢ przy pomocy
taty metalowej. Na odcinku o diugosci 2 m moga wystepowac
zagtebienia o glebokosci nie przekraczajacej 5 mm. Wieksze
nieréwnosci nalezy wyréwna¢ zaprawa wyrOwnawczg z zywicy
epoksydowe] Resin 220 zmieszanej z piaskiem kwarcowym.
Wyréwnanie nieréwnosci nalezy wykona¢ co najmniej 1 dzien
przed zabiegiem doklejania. Wilgotnos¢ podtoza powinna by¢
mniejsza od < 4 %. Bezposrednio przed aplikacjg nalezy okresli¢
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temperature punktu rosy, temperature powietrza i otoczenia, jak
rowniez  wzgledng  wilgotno$¢  powietrza.  Temperatura
powierzchni powinna byé co najmniej 03° C wyzsza od
temperatury punktu rosy.

Przy doklejaniu zbrojenia, pelnigcego role wzmocnienia
statycznego temperatura podtoza oraz powietrza
atr(r)msferycznego musi wynosié nie mniej niz 5° C i nie wiecej niz
35°C.

Przepuszczalno $¢ pary wodnej przez oplot z FRP:

O ile oplotowi matami S&P podlega¢ majg mineralne materiaty
budowlane to 30 — 50 % powierzchni elementu budowlanego
powinno by¢ tak uksztaltowane, aby powierzchnia to byta
oceniana jako otwarta na dyfuzje pary wodnej Ilub do
laminowania mat nalezy zastosowaé systemowy klej otwarty na
dyfuzje pary wodnej — S&P Resicem. Woda, ktdra penetruje w
materiat konstrukcji wskutek podciggania kapilarnego moze
zosta¢ odprowadzona do otaczajgcego srodowiska przez strefy z
pokryciem otwartym na dyfuzje pary wodnej (dzieki zastosowaniu
specjalnego kleju dyfuzyjnych).

Nanoszenie kleju Resin 55:

W obszarze spoiny klejowej tiksotropowa zywica laminujgca
Resin 55 nanoszona jest pedzlem. Mata S&P Sheet jest recznie
uktadana na zywicy. Zywica laminujaca jest zaciggana
szpachelkg z utwardzonej gumy lub piankowym waltkiem
wylacznie w kierunku wiékien.

Na mate S&P Sheet mozna naktadaé¢ dodatkowg powitoke
impregnujacg z Resin 55. Poprawnos¢ impregnacji calej
powierzchni maty S&P Sheet oceniana jest wizualnie.

Wieksza liczba warstw mat z S&P Sheet moze by¢ nawijana
metodg mokre na mokre. W celu poprawy przyczepnosci pozniej
uktadanej warstwy (tynk) mozna $wiezo utozong mate S&P
Sheet posypac piaskiem kwarcowym.

Zuzycie zywicy Resin 55 — okoto 1 kg/m?

Zaktad / zakotwienie S&P Sheet
Nalezy stosowa¢ nastepujace minimalne diugosci zakiadu
wzglednie zakotwienia mat S&P Sheet:

Produkt Zaktad w kierunku wiékien Poprzecznie do ki erunku
widkien

S&P C-Sheet 240 150 mm -

S&P C-Sheet 640 150 mm -

Ochrona pracy

Forma dostawy

W obszarze zakotwien i zakladow mat S&P Sheet nalezy
w kazdym przypadku stosowac klej sprawdzony w systemie.

Wszelkie prace nalezy wykonywaé zgodnie z zasadami BHP. W
trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic i ubran ochronnych.

W czasie pracy nie wolno pali¢ tytoniu, spozywac¢ positkow i pic¢
napojow.

Mata: S&P C-Sheet 240-150/100 mb. w rolkach o szer. 30 lub 60
cm, S&P C-Sheet 640 - 50 mb. w rolkach o szer. 30 cm.




Trwato §¢ 36 miesiecy

Dodatkowe informacje S&P Polska Sp. z. o.0.
82-200 Malbork
ul. Bydgoska 9
tel 055/646 97 00
fax 055/646 97 01
e-mail: info@sp-reinforcement.pl
www.sp-reinforcement.eu

2007.01.

Nasze ustne i pisemne zalecenia co do technicznyestosowa preparatu, ktore podajemy na uwytek kupujacego lub wykonawcy,
oparte s na daswiadczeniu i gkbokiej wiedzy odpowiadapcej aktualnemu stanowi nauki i praktyki. Zaleceniate nie g jednak
wigzace, takze w odniesieniu do 0os6b prawnych oséb trzecich i geanicznych przepiséw nie twora umownego stosunku prawnego,
ani tez wynikajacych z umowy zobowjzan ubocznych. Nie zwalniag one kupujacego z obowjzku sprawdzenia - na wiasg
odpowiedzialnag¢ -przydatnosci naszych produktéw do przewidzianego zastosowani®owyzsza informacja techniczna traci sw
waznosé¢ po ukazaniu s¢ nowego wydania karty informacyjnej przedmiotowegaproduktu.
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