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Opis produktu

Obszary zastosowa nh

Wiasciwo $ci

Dane techniczne

Resin 220

Dwusktadnikowy klej na bazie zywicy
epoksydowej

Resin 220 jest dwusktadnikowym, bezrozpuszczalnikowym
klejem na bazie zywicy epoksydowej

Resin 220 jest stosowany do przyklejania tasm z widkien
weglowych, ptaskownikéw stalowych, mat z widkien weglowych
i szklanych oraz sklejania elementéw betonowych, stalowych
i drewnianych.

Resin 220:
B doskonale nadaje sie do prac na ptaszczyznach pionowych
i putapowych
W po stwardnieniu posiada wysokie parametry wytrzymato$ciowe
B jest bezrozpuszczalnikowy
W jest wytrzymalty na temperatury z zakresu od -30C d 0+100C
H jest odporny na dziatanie rozcienczonych kwasow i soli
M utwardza sie bezskurczowo

Wia sciwo sci Resin 220
Podstawowy materiat zywica epoksydowa
z utwardzaczem

Lepkos¢ o0 konsystencji pasty

Proporcje mieszania w cz. wag. 4:1 (zywica do utwardzacza)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie =30 MPa

Modut sprezystosci 9.900 — 12.100 MPa
Wytrzymato$¢ na $Sciskanie 65 — 80 MPa

Wytrzymatos¢ spoiny klejowej na 210 MPa

odrywanie

Minimalna temp. utwardzenia +8°C

Czas zelowania dla 100g w temp. 100 min.
pokojowej
Przyczepnos$é¢ na betonie 24,2 MPa



Wskazoéwki co do
sposobu obrdbki

Czyszczenie
i usuwanie odpadoéw

Ochrona pracy

Podto ze
Powierzchnie betonowe, tynki cementowe, jak réwniez
wszystkie zaprawy do napraw betonu.

Przygotowania podio za

Oczysci¢ powierzchnie zgodnie z ZTV-SIB 93, np. przez sru-
towanie, strumieniowanie sprezonym powietrzem z trwatym
Scierniwem, frezowanie, ptomieniowanie itd. Usungé wszystkie
luzne czesci i substancje zakldcajace wigzanie, takie jak oleje,
smary, resztki powtok, warstwy spiekanego cementu, az do
nosnego podioza, przez co osigga sie dobrg przyczepnosé.
Zalecana wytrzymatos¢ podioza na odrywanie 1,5 MPa.

Podtoze musi byé suche oraz posiadaé temperature wyzszg od
temperatury punktu rosy o przynajmniej 3°C. Zawart 0$¢ wilgoci
nie powinna przekracza¢ wagowo 4% na gteboko$ci co najmniej
20 mm (ustalenie za pomocg przyrzgdu CM).

Przebieg mieszania

Resin 220 zywica i utwardzacz sg dostarczone w odpowiednich
proporcjach mieszania. Resin 220 utwardzacz jest dodawany do
Resin 220 zywica i mieszany za pomocg wolnoobrotowego
mieszadta z predkoscig obrotowg max. 300 obrotéw/min. Nalezy
zwrdci¢ uwage na to, aby doktadnie mieszac takze przy scianach
i dnie pojemnika, dzieki czemu mieszanina staje sie catkowicie
jednorodna. Unika¢ dostawania sie powietrza do mieszanki.

Nie wykonywaé obrébki z pojemnika dostawczego, lecz najpierw
przetozy¢ do czystego pojemnika i jeszcze raz wymieszacd.

Obrébka
Resin 220 jest nanoszony kielnig lub szpachlg na przygotowang
powierzchnie. Po docisnieciu nadmiar kleju nalezy usungc.

Zuzycie materiatu
okoto 1,8 kg/m%mm

Przyrzady robocze mozna czysci¢ uniwersalnym
rozpuszczalnikiem. Resztki rozpuszczalnika i materiatu,
pojemniki dostawcze, wzglednie pojemniki, w ktérych mieszano
produkt, nalezy usuwac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Kod odpadu: nr LAGA 571 23 nrEWC0801 05

Wszelkie prace nalezy wykonywaé zgodnie z zasadami BHP. W
trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic i ubran ochronnych.

W czasie pracy nie wolno pali¢ tytoniu, spozywac positkow i pi¢
napojow.

W razie kontaktu materialu ze skorg lub dostania sie do oka
nalezy natychmiast zastosowac¢ ptukanie przez co najmniej 15
minut. Zaleca sie dodatkowo posiadanie w wyposazeniu butelki
ze sterylnym roztworem do doktadnego przemywania oczu (do
otrzymania w aptekach). Po zastosowaniu ptukania bezzwtocznie
zasiegna¢ porady okulisty Nalezy przestrzega¢ zasad podanych
na kartach danych o bezpieczenstwie pracy i wskazéwek



Forma dostawy

Sktadowanie

Trwalo §¢é

Dodatkowe informacje

stowarzyszenn  zawodowych odnosnie do postepowania
z zywicami syntetycznymi (Instrukcja ZH 1/181).

Opakowanie ,kombi" — 15 kg lub 5kg

Skfadowanie odbywa sie w oryginalnych, nie otwieranych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach
Temperatura skiadowania nie powinna by¢ nizsza od 0°C ani

wyzsza od +35°C.
36 miesiecy przy wlasciwym skladowaniu
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Nasze ustne i pisemne zalecenia co do technicznyrdstosowa preparatu, ktére podajemy na uwytek kupujacego lub wykonawcy,
oparte 33 na daswiadczeniu i gkbokiej wiedzy odpowiadapcej aktualnemu stanowi nauki i praktyki. Zaleceniate nie g jednak
wigzace, takze w odniesieniu do oséb prawnych oséb trzecich i ganicznych przepiséw nie twora umownego stosunku prawnego,
ani tez wynikajacych z umowy zobowjzan ubocznych. Nie zwalniag one kupujacego z obowjzku sprawdzenia - na wiasy
odpowiedzialngé¢ -przydatnosci naszych produktéw do przewidzianego zastosowani@owyzsza informacja techniczna traci swy
waznosé¢ po ukazaniu se nowego wydania karty informacyjnej przedmiotowegaproduktu.



